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La presente edicion del Manual Técnico ECO AGUA contiene la oferta completa de productosy la
informacion necesaria para la correcta instalacion en obra como también la certificacion del proceso
de diseno, fabricacion y venta bajo normas 1S0 9000.

Asimismo aprovechamos para renovar la invitacion para que nos transmitan sus opiniones y su-
gerencias tendientes a una mejora continua.

Fundada en 1994 ECO AGUA ha evolucionado merced a un constante trabajo en equipo interac-
tuando con los distintos actores del mercado, ampliando la oferta de productos y respetando sus com-
promisos.

Con mas de veinte anos de experiencia en el mercado sanitario domeéstico y de exportacion, el
Sistema ECO AGUA Termofusidon es motivo de orgullo para quienes nos esforzamos diariamente ha-
ciendo realidad que nuestra industria puede competir al mejor nivel internacional.

En 2003 afirmamos los preceptos arriba senalados con la Certificacion Internacional ISO 9000,
revalidandola y actualizandola a través de los anos.

Agradecemos una vez mas a todos los que han confiado en nosotros a lo largo de todos estos
anos: profesionales, instaladores, comerciantes, importadores, e invitamos a todos aquellos que no
nos conocen nos den la oportunidad de evaluar nuestro trabajo.
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Presentacion del sistema
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Eco Agua® Termofusion

El Sistemna ECO AGUA® Termofusién ha sido disefado atendiendo todos los requisitos de la
conduccion de agua fria y caliente en instalaciones sanitarias.

Los tubos y conexiones que componen el sistema estan fabricados bajo normas
internacionales y certificados ISO 9000 en nuestra planta industrial de Quilmes en Buenos Aires,
Argentina con Polipropileno Copolimero Random, materia prima especialmente formulada para
satisfacer las condiciones de uso continua y exigente de las instalaciones sanitarias.

Con el Sistema ECO AGUA® Termofusion se solucionan los problemas que ocurren con las
instalaciones metalicas o plasticas tales como incrustaciones, corrosion, uniones engorrosas y
perdidas, garantizando de esta forma una unién confiable y segura con menor tiempo y costo de
instalacion.

El Sistema ECO AGUA® Termofusién estd disenado para resistir altas presiones vy
temperaturas de modo constante durante mas de 50 anos, caracteristica que le da una marcada
superioridad con respecto a los materiales convencionales.

El Sistema ECO AGUA® Termofusion estd compuesto por todos los elementos necesarios
para realizar una instalacion sanitaria completa.
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La linea de tubos se divide en 3 grupos. TUBOS
: o B de Bof cooico | N | o | @ | S | dm
ECO _12_/Agua fria. Son tubos para la conduccion de agua ria exc usivamente de optimo TeAzozs | 25 | 20 192 | 34 | 0172
rendimiento en columnas montantes y ramales de derivacion de edificios. (PN12. 1EA2525 | 25 | 25 166 | 42 | 0265
Presion Nominal de Trabajo 12 Kg/cm2] Marcado: Hot Stamping. Linea continua blanca. 1EA3225 | 25 | 32 21,2 || 54 | 0442
1EA4025 25 40 26.6 6.7 | 0.668
. ., . 1EA5025 25 50 33.2 8.4 | 1.045
ECO 20 /Agua Caliente. Estos tubos poseen una mayor seccion de paso, conduciendo de 1EA6325 25 63 42.0 | 105 | 1.644
esta forma mayor caudal a lo largo de toda la instalacion. ([PN20. Presion Nominal de \EATS2D 25 L 30 125 | 2.340 |
Trabai 20K/ 2] M do: Hot St . Li ti il 1EA2020 20 20 144 | 2.8 0.147
rabajo g/cm2). Marcado: Hot Stamping. Linea continua amarilla. TEAzs20 | 20 | 25 | 180 | 35 | 0228
 1EA3220 | 20 | 32 230 | 45 | 0373 |
ECO 25 / Alta Exigencia. Permite satisfacer rigurosos requerimientos de presion y 1EA4020 | 20 | 40 | 288 | 56 | 0.579
temperatura. (PN25. Presion Nominal de trabajo 25Kzg/cm2). Marcado: Hot Stampin jaots : el A
-mp ra. - J 9 - - ping. | 1EA6320 | 20 | 63 | 456 | 87 | 1411
Linea continua naranja. 1EA7520 20 75 544 | 103 | 1.980
1EA3212 [ 12 | 32 326 | 37 | 0.270 |
1EA4012 12 40 40.8 46 | 0.410
1EA5012 | 12 | 50 51.4 58 | 0.634
1EA6312 | 12 | 63 612 | 69 | 1.020
TEA7512 | 12 | 75 | 612 69 | 1.410

@ Lote de produccién O Presion Nominal de Trabajo (Kg x cm2)
@ Marca @ Temperatura de la plancha calefactora
© Dimensiones (Dim.Ext x espesor de pared) @ Fluido a transportar

@ Identificacion del material s/IRAM. @ Origen de fabricacién

@ Coddigo de reciclado del PP.
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Conexiones

Las conexiones del Sistema Eco Agua® Termofusion se dividen en dos grupos: 1 Fusion-Fusion / 2 Fusion-Rosca Metalica.

FUSION / FUSION 20 | 25 32 40 50 | 63 Egé’l'i?aw ROSCA 20x3/8°| 20x1/2° | 25x1/2" | 25x3/4"| 321" |AOX11/450x11/2") 63x2" | 3234’
Codo 90° o ® ® b ® ® Acople hembra | o o o o0 o o o
Codo 45° e o o o o o Acople macho [ o | oo 0o | 0 o
Curva 90° L ® ® Codo hembra e | o o o
Tee ® o e bd e d Codo largo hembra ()

Tapa ® ® o ol Ll L Codo macho () ()

Cupla o ® ® o d o Tee hembra (] O (] O

Unidon Doble ® i ol Tee larga hembra (]

Union Doble Mixta [ J [ J ® Tee macho o

Unidn Doble con Brida ([ ] [ o

Curva de Sobrepaso [ o o
@ Marcado
@ Diametro
© Marca

FUSION / FUSION

Reduccion
Codo reduccién @

25x20  32x25 | 40x25 | 40x32 | 50x32 50x40  63x40  63x50 e |dentificacion del material S/]RAM

@ Presion Nominal de trabajo Kg/cm2

O Nuimero de Bocas
Marca para reglar las fusiones

Buje de reduccion(M-H)

Cupla de reduccién(M-H)

Tee reduccion central
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Llaves de paso y valvulas

Llave de Paso TOTAL

La Llave de Paso TOTAL Eco Agua®
tiene una seccién de caudal
constante en todo el recorrido.
Muy buen rendimiento hidraulico
con baja resistencia al pasaje de
flujo. El inserto es de bronce.
Cabezal con cuerpo de polimero
de ingenieria con vastago y
componentes de bronce.

Esta pieza se encuentra disponible
en 20y 25 mm.

——

Llave Termofusion Vastago Cabezal Mariposa Campana Capuchon

Llave de Paso COMPACTA

La Llave de Paso COMPACTA
Eco Agua® tiene Inserto de
bronce. Cabezal con cuerpo de
polimero de ingenieria con
vastago y componentes
deslizantes de bronce.

Disponible en 20, 25y 32 mm.

Valvula Esferica de Embutir

La Valvula Esférica de Embutir
Eco Agua® tiene cuerpo fundido
y mecanizado en bronce.
Vastago y esfera de bronce.
Sellos de teflon. Sin
restricciones al paso del fluido.

Disponible en 20y 25 mm.
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Herramientas

Sistema de union por termofusion

El Sistema de unién por Termofusion (unién por
temperatura) es el método mas seguro que ofrece el mercado
para instalaciones sanitarias.

Las partes a unir son homogéneas en su origen, es decir
que tanto los tubos como los accesorios se producen con la
misma materia prima, Polipropilemo Copolimero Random (PPC R).
Esta homogenidad permite que por medio del Sistema Eco Agua®
Termofusion ambas piezas se unan molecularmente pasando a
formar una sola, eliminando de esta forma toda posibilidad de
pérdida.

Por medio de la unién por Termofusidn la instalacion en su
conjunto trabaja como una sola pieza. (Explicacion en la pagina 17)

1wee-

Herramientas de fusion

Kit profesional para fusion a enchufe.

1- Termofusor.

2- Soporte de fijacion.

3-Juego cara calentamiento didmetro
20, 25,32, 40,50y 63 mm.

4- Tijera cortatubos hasta 32 mm

5- Tijera cortatubos hasta 63 mm

ECO-AGUA ©



Aplicaciones

e Provisidn de agua fria y caliente en viviendas, hoteles,
hospitales, embarcaciones y obradores.

e Sistemas de calefaccion central por agua caliente.
e Sistema de enfriamiento de agua.

e Convectores de aire frio y caliente.

» Plantas de procesamiento de bebidas.

e Plantas de tratamiento de aguas.

e Transporte de liquidos industriales agresivos,
curtiembres.

e Alimentacion de reservorios y tanques.
¢ Instalaciones para piscinas.

e Industria alimenticia.

e Transportes de solidos.

e Instalaciones de aire comprimido.

* Redes de aspersion y desagotes.

e Industria farmacedtica.

e Construccién naval y montajes industriales.

Nota: Esta enumeracion es sélo indicativa de las posibles aplicaciones.



Ventajas del Sistema Eco Agua® Termofusion

Resistencia a los Agentes Quimicos

El PPC Random es un material de alto peso molecular
con una elevada resistencia a agentes quimicos agresivos,
incluidas sustancias acidas o basicas (cemento o cal) con
las que tenga que estar en contacto.

Para mayor informacion sobre la resistencia quimica del PPC
Random ante las distintas temperaturas consultar la tabla de la
pagina 19.

Seguridad en la Conduccion de agua a altas
temperaturas

El PPC Random presenta el mejor balance de
propiedades para la conduccidn de agua a altas
temperaturas y presiones con relacion a otros materiales
sintéticos alternativos y/o metalicos ya que ha sido
especialmente disefado para la conduccidn de agua
caliente.

Apto para conducir agua potable

La materia prima utilizada en la fabricacion de tubos y
conexiones ECO AGUA® es totalmente atoxicay cumple
con todas las normas vigentes nacionales y extranjeras.

Inmune ante las corrientes vagabundas

Por ser el PPC Random como la mayoria de los
termoplasticos un mal conductor de la electricidad, no
registra perforaciones debido al ataque de corrientes
vagabundas.

Resistencia al impacto

La condicidn elastica de este material le otorga una
excepcional resistencia al impacto comparado con otros
materiales sintéticos rigidos y/6 metalicos. Esta propiedad
es particularmente importante para preservar las tuberias
durante el manipuleo en obra como también para resistir
sobrepresiones localizadas.

ECO-AGUA ©



Ventajas del Sistema Eco Agua® Termofusion

Rapidez y seguridad en el montaje Baja pérdida de energia
La ligereza de tubos y conexiones facilita los montajes, Las tuberias del Sistema ECO AGUA® Termofusion
aun en sitios de dificil acceso. La técnica de fusidn es tienen una superficie interior lisa, de muy baja rugosidad.
sencilla de aprender y aplicar en obra con herramientas Esto significa una menor pérdida de presion por
confiables y precisas. rozamiento del agua y ademas, no permite incrustacién de
sarro.

Uniones seguras por termofusion

La fusion molecular entre tubo y conexidén determina Resistente a bajas temperaturas
que ambos se comporten como una sola pieza, sin los La elasticidad del PPC Random provee a las
riesgos de pérdidas que ocurren con otros sistemas de instalaciones realizadas con ECO AGUA® una excelente
union. resistencia a bajas temperaturas, sobre todo cuando las

mismas sufren esfuerzos mecanicos por congelamiento
del agua contenida.

Baja conductibilidad térmica

Esta cualidad propia del material le otorga una

caracteristica aislante que disminuye las pérdidas de calor

en las tuberias que conducen agua caliente significando un

ahorro importante de energia y un mayor confort para el

usuario.

Eco-AGUA @



Instalacion de Tuberias Eco Aguae

Instalacion de canerias empotradas

Las tuberias del Sistema ECO AGUA® Termofusidn se pueden empotrar en las canaletas practicadas en los distintos tipos de mamposteria sin
que sea necesario revestirlas con material aislante 6 prever dejar un espacio libre para la dilatacién. Si bien como cualquier material metalico 6
plastico empleado en la fabricacién de tubos sufre contracciones y dilataciones al producirse un cambio de temperatura, los tubos de PP Random
pueden evitar este requisito de montaje que es usual en los materiales tradicionales (cobre, PVC junta roscada 6 pegada, PP homopolimero junta
roscada, etc.)

Esto se fundamenta en el bajo médulo de elasticidad del PP Random (es un material muy flexible) y las caracteristicas de la unién por
termofusion (los distintos componentes de la instalacion se comportan como una sola pieza)

La conjuncion de estas propiedades cierran toda posibilidad de pérdidas en las uniones por tensiones a causa de solicitaciones térmicas.

Para empotrar las tuberias deben contemplarse algunas condiciones particulares:

d - :
+—t A. Fijar con mortero fuerte (cemento y arena) todos los puntos donde hay un cambio en

la direccidn de la corriente (codos y tees).

|
Io B. Si se trata de una pared de ancho igual o superior a 30 cm, ademas de lo anterior, se
- —: — deben realizar puntos fijos cada 70 u 80 cm de longitud, aplicando un mortero de las
—~ o o ) mismas caracteristicas. La canaleta puede cerrarse con uno a base de cal.

:o C. Si la caneria va a ser empotrada en una pared de 15 cm de espesor la altura de la
3 canaleta debe aumentarse para permitir una mayor separacion entre la tuberia de

agua caliente y la de agua fria. La canaleta debe cerrarse con una mezcla fuerte a base

A. B. C. de cemento.

Estas recomendaciones son validas para instalaciones internas de distribucion de agua fria y caliente. Cuando se usan tuberias ECO AGUA® en instalaciones de calefaccion por agua caliente en radiadores
el criterio de montaje es distinto. Si bien el PPC Random tiene un bajo coeficiente de conductividad térmica, para optimizar el ahorro energético se recomienda aislar las tuberias con una vaina de polietileno
espumado de 10 mm de espesor como minimo. Del mismo modo, deben envainarse las tuberias cuando formen una montante para distribucion de agua caliente o un tirén horizontal de apreciable longitud.
Para mayores precisiones al respecto recomendamos consultar el Boletin Técnico ECO AGUA® N°IV.

Eco-AcUuA O



Instalacion de Tuberias Eco Aguae

Instalacion de Canerias a la Vista

Para instalar tuberias a la vista, sea en sentido vertical u
horizontal, éstas deben sostenerse mediante grampas
amuradas, de tipo fijo o deslizante.

Las grampas fijas abrazan la circunferencia del tubo
descargando el esfuerzo al que esta sometido y las grampas
deslizantes impiden que la flecha o curvatura de los tramos
libres exceda los valores admisibles.

Las grampas fijas deben tener una banda de goma que
impida el contacto directo del metal con las tuberias. De ser
posible, éstas uUltimas deben situarse cerca de valvulasy
cambios de direccidn.

En la TABLA 1 se establece la distancia entre soportes
conforme a los diametros y temperaturas de servicio.

En los esquemas A, By C se presentan ejemplos
recomendados de instalaciones a la vista.

En los esquemas Ay B se observan dos alternativas para
ubicacién de grampas fijas en una bajada o montante. Se trata
de inmovilizar la instalacion a la altura de los nudos de
derivacidn. Esto se logra poniendo grampas fijas por debajo de
cada tee, lo mas cerca posible. Entre puntos fijos deben
intercalarse grampas deslizantes para evitar el pandeo segun lo
indicado en la TABLA 1.

TABLA 1

d

mm

20
25
32
40
50
63
75
90
110
125

20°C

80

85

100
110
125
140
155
165
185
200

DISTANCIA ENTRE SOPORTE EN CM

30°C

75

85

95

110
120
135
150
165
180
190

40°C | 50°C | 60°C | 70°C | 80°C
70 70 65 80 o
8 80 75 = 7
% 90 8 50 =
105 100 95 90 85
15 110 105 100 90
130 125 120 115 105
145 135 130 125 115
155 150 145 135 125
175 165 160 150 140
185 180 170 160 150
B . ‘| I’ ‘ Punto Deslizante
,_LSS_ |
— —1
I
l L4
— —
T T
jl l L;3|°—_ o
T
:l ] Punto Fijo
I ==
s T T
L
T 1T
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Instalacion de Tuberias Eco Aguae

Radio de curvatura Minimo (R)

L

2
C. l A temperatura ambiente el radio (R) de curvatura debera ser
- - conforme a los valores minimos de la TABLA 2.
Punto Fijo Punto Deslizante ’
z | |-
3 )
o o l
2 e
§ Esquema Radio
. .2 , de curvatura
En una instalacion horizontal como se muestra en el minimo (R)
esquema C, al igual que en el caso anterior, se procede primero
a ubicar grampas fijas para inmovilizar los cambios de
direccion. TABLA 2 RADIO DE CURVATURA MINIMO (R]
La distancia entre grampas fijas no debe ser superior Diémeh‘:’n‘ffl tubo legr’;]d]
a los 3 metros. Si esto no puede cumplirse debe intercalarse - o
un compensador de variacion longitudinal en forma de U e 0
y grampas deslizantes entre puntos fijos. i .
40 320
50 400
63 500
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Proteccion de la Instalacion en Condiciones Especiales

Radiacion Solar

Los materiales sintéticos sufren el ataque de los rayos solares
-especialmente los ultravioleta- cuando son expuestos a una incidencia
directa. El fenémeno se visualiza como una degradacion progresiva en
forma de laminillas blancuzcas que se estratifican desde la superficie
exterior hacia el interior del tubo. Para atenuar este efecto se
Incorporan a la materia prima absorbedores de rayos ultravioleta,
erréneamente conocidos como inhibidores. Alin apelando a la maxima
concentracion posible de estos aditivos sélo puede esperarse una
accion protectora de alcance limitado en el tiempo, que dependera del
grado de intensidad a que se encuentre expuesta la tuberia. Por este
motivo recomendamos proteger la instalacion apenas finalizado el
montaje. A tal efecto puede recurrirse a cintas de aluminio, vainas de
polietileno espumado y/o bandas adhesivas del mismo material que
cumplen la funcién de aislar la instalacion de los rayos ultravioleta.

Condensacion

Los tubos y conexiones ECO AGUA® se usan regularmente en
sistemas de refrigeracién brindando un éptimo resultado.

En este casoy en cualquier otra instalacion en la cual haya
necesidad de conducir liquido a baja temperatura, debe tenerse en
cuenta el fendmeno de la condensacion.

Esto sucede cuando la temperatura de la superficie externa del tubo,
por efecto del fluido circulante, es mas baja que la del entorno.

Para evitar este fendmeno se recomienda recubrir la instalacion con
vainas de polietileno espumado o bandas adhesivas del mismo material
de aproximadamente 5 mm de espesor.

£) vNOw-053

Congelamiento

Este fendmeno puede ocurrir en caso que la instalacion no presente
la aislacion térmica apropiada en zonas de muy baja temperatura. Al
quedar la caneria expuesta a los efectos de la helada se producira el
congelamiento del liquido retenido en ella. El agua al transformarse en
hielo aumenta su volumen. El Sistema Eco Agua® Termofusion debido
al bajo mddulo de elasticidad del material y al sistema de union
continua por termofusion puede acompanar las deformaciones
resultantes sin que se desarrollen tensiones internas que afecten la
vida atil de la instalacidn.

Se recomienda recubrir la instalacion con vainas de polietileno
espumado o bandas adhesivas del mismo material de un espesor de
aproximadamento 10 mm.

Eco-AGcUA @



Termofusion

Procedimiento de Fusion a Enchufe

1. Revise las Boquillas de Calentamiento para asegurarse que las superficies teflonadas estén limpias y sin
rayaduras. Controle que el Termofusor esté regulado a la temperatura correcta (260°C +10°C).

2. Utilice la tijera corta tubo para obtener un corte a escuadra en el extremo del tubo y no generar rebarbas.
3. Limpie cuidadosamente los extremos del tubo con un pano con alcohol para quitar la suciedad. Repita la
operacion en la cara interna del accesorio y cada vez que sea necesario.

4. Marque sobre el tubo la longitud de penetracion indicada en la TABLA 3 (Pag.16)

5. Proceda a calentar la conexidn y el extremo del tubo en forma simultanea. Introduzca el tubo y la conexidn
en las Boquillas de calentamiento y aplique una presion firme hasta que ambos hayan penetrado la
profundidad indicada (el tubo hasta la marca realizada y el accesorio hasta la marca de la boquilla

macho). Mantenga firme sin girar el tubo ni la conexién durante todo el tiempo de calentamiento
recomendado en la TABLA 3 (Pag.16)

6. Una vez completado el ciclo de calentamiento retire el tubo y la conexion del Termofusor en forma
enérgica. Introduzca inmediatamente el tubo dentro de la conexidn ejerciendo una leve presion hasta que se
unan los dos cordones (del accesorio y del tubo).

Nota: en este momento dispone de 2 a 3 segundos para realizar ajustes en la union.

7. Una vez introducido el tubo en la conexion, no es aconsejable moverlo, girarlo o flexionarlo.

8. Deje enfriar sin someterla a movimientos el tiempo recomendado en la TABLA 3 (Pag.16)

Una vez transcurrido el lapso, el tiempo de enfriamiento, inspeccione visualmente la calidad de la fusion.
Deberd prestarse atencidn sobre la linea de union entre la conexidn y el tubo, cuidando que no presente
sopladuras ni huelgos.

NOTA: La fusion debera dejarse enfriar como minimo 10 minutos, antes de someterlas a pruebas de presion.
El ensayo de presion debera realizarse a un valor 1,5 veces mayor que la presion operativa. @
El tiempo de ensayo debera ser como minimo de 10 minutos, a presion constante. Eco .AGUA




Parametros de fusion

; ; | P
| P | (
| I /: ‘ M j
| | | |
v sy
Cano
Accesorio Para evitar la reduccion de seccion u obturacion del tubo debe
P.C. efectuarse una marca con el “p” (valor de longitud de penetracién)
recomendado en el tubo e introducir en la cara de calentamiento
La temperatura del termofusor (P.C.) es de 260°C+10°C hasta dicha marca.
p= profundidad de insercion
TABLA 3. Ciclos de fusion.
CICLOS DE FUSION / *temperatura de fusién 260°C+10°C
Diam. exterior | Calentamiento Enfriamiento Longitud
Tubo mm segundo* minutos pen. mm
20 8 ? 15
25 8 2 16
P.C: 32 10 4 18
Cuando el tubo y el accesorio penetraron en las caras de 4t 12 4 2l
calentamiento correspondientes y no se ejerce mas presion comienza a 20 18 4 24
calcularse el tiempo de calentamiento (Ver Tabla 3) 63 24 6 28
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Sistema de reparacion

El Sistema Eco Agua® de Reparacidn se disend Pasos a seguir:
especialmente para casos de pinchaduras de tuberias. 1. El Sisterna ECO AGUA® de Reparacion est3
disefado para solucionar pinchaduras en tuberias a la
vista, de facil acceso y rapida solucion.

2. Consta de una Herramienta Universal de Reparacién
(Boquilla) y un Perno Universal.

3. Verifique que este el Termofusor este regulado a la
temperatura correcta (260°C + 10°C] y ajuste la
Herramienta de Reparacion.

, 4. Antes de comenzar la reparacion verifique que el
ECOTACOA FE0 sector a intervenir este libre de liquidos y secoy

s / limpielo con alcohol. Luego rectifique el orificio con
una mecha de acero de 8mm y marque en el Perno la
profundidad de insercion segln el espesor del tubo
que va a reparar. (tabla de TUBOS en Pag. 4. S [mm))
5. Posicione la Herramienta de Reparacidn con el
extremo macho dentro del orificio rectificado y al
mismo tiempo el Perno en la boquilla del otro lado.
6. Deje calentar 5 segundos como minimo.

7. Retire la Herramienta de Reparacidény el Perno e
introduzca inmediatamente el Perno en el orificio
hasta la marca realizada previamente. Sostener
manualmente el perno por 15/20 segundos para su
correcta fusion.

8. Dejar estabilizar la fusidn por 30 minutos antes de
habilitar nuevamente el servicio. Puede cortarse el
resto del Perno con un alicate de ser necesario.

NOTA: La reparacion debera dejarse enfriar como minimo 10
minutos antes de someteria a pruebas de presion.




Recomendaciones generales

® No someter a las tuberias ni a las conexiones a golpes.

® No exponerlas las tuberias a los rayos solares sin la
proteccion recomendada.

® No termofusionar piezas que no se encuentren limpias.

® No termofusionar POLIPROPILENO COPOLIMERO
RANDOM con polipropilenos convencionales.

® No termofusionar tubos o conexiones ECO AGUA®
con tubos 0 conexiones roscadas.

® No termofusionar en presencia de agua.

® |Introducir el tubo en la boquilla hasta la marca
efectuada para evitar obturaciones.

® No dejar las tuberias sin aislacion térmica a baja
temperatura 6 de circuitos de refrigeracion.

® Latemperatura del Termofusor debe ser 260°C +
10°C.

® Sujetar siempre con grampas la zona anterior a una
conexion roscada en las instalaciones externas.

® No utilizar sopletes para dar curvatura a los tubos.
(Ver Curvado de Tuberias ECO AGUA® Pagina 13)

® No estibar tuberias a la intemperie ni a alturas
mayores de 1m.

® Transportar las tuberias prolijamente estibadas.

Eco-AGUA O



Calculo y Proyecto de Instalaciones
Propiedades del PPC Random

Diametros y presiones recomendados Presiones admisibles de trabajo para tubos de PPC R

para transporte de agua
A continuacion se presentan los diametros para la alimentacion de

artefactos sanitarios. Fuente Norma DIN 8078

CAUDAL PRESION MINIMA DIAMETRO ECOAGUA®
Bafiera Mezclador chico 0,15 0,1 1 20 1/2" TEMPERATURA ANOS DE PR ON O
SRR PN 12 PN 20 PN 25

Mezclador mediano 0,4 0,2 2 25 3/4"

Mezclador grande 1 0,25 2,5 25 3/4" 20°C 50 12.9 20.4 25.7
Bidet Mezclador 0,12 0,1 1 20 1/2" 100 12.5 19.8 249
Calefon 0,3 0,4 4 25 3/4" 50°C 50 7,7 12.2 15,4
Calefon eléc. ducha 0,15 0,1 1 20 1/2" 100 7.4 11,8 14,9
Inodoro Con depdsito 0,15 0,1 1 20 3/4" 60°C 25 6,7 10,5 13,3

Con valv. de descarga 1,5 0,25 2,5 50 1/2" 50 6,4 10,1 12,7
Lavatorio 0,1 0,1 1 20 1/2 70°C 25 8,0 10,1
Lavarropas 0,25 0,2 2 20 11/2" 50 67 8.9
Lavavajilla 0,15 0,1 1 20 1/2" 80°C 25 51 ol
Mingitorio Depésito valvula 0,3 0,2 2 20 1/2" 50 51
Pileta de Cocina Mezclador chico 0,12 0,1 1 20 1/2"

Mezclador grande 0,16 0,15 1,5 20 1/2"
Pileta de Lavar Mezclador 0,12 0,1 1 20 1/2"
Pileta de Restaurante 0,3 0,2 2 25 3/4"
Termotanque 0,2 0,1 3 25 3/4"
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Certificacion 1SO 9000

RINA

www.rina.org

CERTIFICADO N°
CERTIFICATE No.

Se certfica que e Sistema de Gestion de Calidad de
Itis hereby certiied that the Quality Management System of

ECO AGUA S.A.

9898/03/S

RODOLFO LOPEZ 2755 - QUILMES - (81879DUQ) - PCIA. DE BUENOS AIRES - ARGENTINA

en las siguientes unidades operativas /in the following operational units

RODOLFO LOPEZ 2755 - QUILMES - (B1879DUQ) - PCIA. DE BUENOS AIRES - ARGENTINA

cumple con la norma
is in compliance with the standard

1SO 9001:2008

para el siguiente campo de actividades / for the following field of activities

DISENO, DESARROLLO Y FABRICACION DE TUBOS Y CONEXIONES EN POLIPROPILENO COPOLIMERO

RANDOM TIPO 3Y OTROS DERIVADOS
DOMICILARIO E INDUSTRIAL,

DESIGN, DEVELOPMENT AND PRODUCTION OF PIPES AND FITTING

RANDOM TYPE 3 AND OTHER POLYOLEFINS FOR WATER AND OTHER FLUIDS DISTRIBUTION.

L& valdéz de este certfcado depende de as audiorias semestiales /anuales Y revision completa cada tres afios del Sistema de Gestién
The valiity of this certificate is dependent on an annual /i monthly audit and on a complete review, ever
E1uso y validez de este certficado esta suieto al cumplimiento de 03 documentos RINA: Reglamento
oo and valiliy of this ertifcate are subject fo compliance vith the RINA ‘Socument - Rules for the certification of Quality Managoment Systems
Dr. Roberto Cavanna

Primera emision
(Director of Certification Division)

First Issue 02.12.2003

Emisién corriente

Current Issue 30.12.2010

Fecha de vencimiento / Z¢ Qvaee

Expiry Date 02.12.2012 i
RINA Services S.p.A.

Via Corsica 12 - 16128 Genova ltaly

Normas, Capacitacion y Certificados.

cisQ is a member of
%, Kk
SRy
www.ignet-certification.com

|QNet, the association of the world's first
class certification bodies, is the largest
provider of management System
Gertification in the world.

IQNet is composed of more than 30
bodies and counts over 150 subsidiaries
all over the globe.

Para informacién relacionada
‘con la validéz del certficado,
puede consultarse el sito
‘www.rina.org

For information concerning
validity of the certificate, you
can visit the site
www.rina.org

EA:14

DE ETILENO PARA CONDUCCION DE FLUIDOS DESTINADOS AL USO

Para detalles referentes a
excepciones a los requerimientos
de la Norma, se debera consultar

el Manual de Calidad

S IN POLYPROPYLENE COPOLYMER

Reference is to be made (0 the
Quality Manual for detas regarding
the exemptions from the
requirements of the standard

1y three years, of the management systerm
‘oara la Certicacion de Sistomas de Gestion de Calidad

CISQ es la Federacion italiana
de Entes de Certificacion del
Sistema de Gestion

CISQis the Italian
Federation of management
system Coertification Bodies

FEDERAZIONE

cisa

Form CERSISGE-10/02

www,cisa.com

ISO 9000

Desdg Diciem.bre de 2003 la empresa ECO AGUA® se encuentra
certnﬁcgdg baJ.o’ Normas ISO 9000 en su proceso de produccién
comercializacion del sistema ECO AGUA® Termofusidn '

Normas

El Sistemna ECO AGUA® iy _
S UA® Termofusion cumple con las siguientes

Bm gg;g TUBOS. DIMENSIONES.
TUBOS. ESPECIFICACIONES Y ME
TOD
DIN 16962 CONEXIONES. DIMENSIONES. EREEAE

IRAM 13470
IRAM 13471
IRAM 13472
UNIT 799

TUBOS. MEDIDAS Y PRESIONES N

OMINAL
TUBOS. REQUISITOS. -
CONEXIONES. MEDIDAS Y REQUISITOS.

Certificados de Atoxicidad

_I?l materia.l! utilizado en la fabricacion del Sistema ECO AGUA®
ermofusion cumple con las siguientes exigencias:

Reglamentacion alemana FDA (21 CFR. 17711520, polimeros olefinicos)

Recomendacion capitulo VII, poli i ni 2
(RFA 1/3/1989) P , polipropileno, Administracién Federal de Sanidad

Codigo Alimentario Argentino, articulos 209 - 210 - 211

Servicio Nacional de Sani i ' o
e anidad Animal (SENASA), Disposicién N° 812/90.

ECO'AGUA &



MODULO 5

Programa del Sistema

Tubos Conexiones

coDieo PN [mdm] lmcrirllal lmsml lKgr/)m] coDIGO A P ¢ ¢l
1EA2025 25 20 13.2 3.4 0.172 2CD200 20 15 42 27
1EA2525 25 25 16.6 4.2 0.265 2CD250 25 16 48.5 31.5
1EA3225 25 32 21.2 5.4 0.432 2CD320 32 18 58 37
1EAL025 25 40 26.6 6.7 0.668 2CD400 40 21 69 42
1EA5025 25 50 33.2 8.4 1.045 2CD500 50 24 83 49.5 a
1EA6325 25 63 42.0 10.5 1.644 2CD630 63 28 102 59.5
1EA7525 25 75 50 12.5 2.340
1EA2020 20 20 14.4 2.8 0.147
1EA2520 20 25 18.0 35 0.228
1EA3220 20 32 23.0 45 0.373 C .
1EA4020 20 40 28.8 5.6 0.579 odo de reduccior
1EA5020 20 50 36.2 6.9 0.890 CODIGO A B 5 p1 c 1
1EA6320 20 63 45.6 8.7 1.411
1EA7520 20 75 54.4 10.30 1.980 2CD25200 25 20 16 15 485 315

- 1EA3212 12 32 26.0 3.0 0.270
1EAL012 12 40 32.6 3.7 0.410

dil d 1EA5012 12 50 40.8 4.6 0.634
1EA6312 12 63 51.4 5.8 1.020

A4 1EA7512 12 75 61.2 6.9 1.451
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MODULO 5

Programa del Sistema

Conexiones

Codo a 45° Codo a 90° mac

CODIGO A p c C1 CODIGO A A1l f p c c1
2CD205 20 15 46 16 2CM20120 20 34 1/2* 15 60 45
2CD255 25 16 54 17 2CM25340 25 42 3/4" 15 65 47
2CD325 32 18 62 31
2CD405 40 21 73 39
2CD505 50 24 88 45
2CDé635 63 28 106 55

Codo a 90° hembrz Tee normal
copico A Al f p c o1 CODIGO A P c C1
2CH20120 20 34  1/2* 15 45 30 2TE200 20 15 34 e
2CL20120 20 34  1/2" 15 54 39 2TE250 25 16 63 48
2CH25120 25 42 1/2* 16 52 35 2TE320 32 18 74 3
2CH25340 25 42 3/~ 16 52 35 2TE400 40 21 87 o0
2CH32010 32 50 1" 18 61 40 2TE500 50 24 104 70.5
2TE630 63 28 122 795

Eco-AGUA ©



MODULO 5

Programa del Sistema

Conexiones

Tee Reduccion Cen

CODIGO A B p p1 c C1 CODIGO A Al f p c

2TR25200 25 20 16 15 63 46 2TM20120 20 34 1/2" 15 54
2TR32250 32 25 18 16 74 53

2TR40250 40 25 21 16 87 60
2TR40320 40 32 21 18 87 60
2TR50320 50 32 24 18 104 70.5
2TR50400 50 40 24 21 104 70.5
2TR63400 63 40 28 21 122 79.5
2TR63500 63 50 28 24 122 79.5

A c
cooco A Al f p C ci GoDiso P
2TA200 20 15 25
2TH20120 20 34 142" 15 54 39
2TA250 25 16 28
2TL20120 20 34 1/2" 15 63 48 —r
2TA320 32 18 33
2TH25120 25 42 1/2" 16 63 46
2TA400 40 18 33
2TH25340 25 42 3/4" 16 63 JA c
- 2TA500 50 21 37 -
2TH32010 32 50 1 18 74 53 %3 a5 "
2TA630
[ B S
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MODULO 5

Programa del Sistema

Conexiones

Cupla normal Union doble 7

CODIGO A p G EOpIE0 A P €

2CP200 20 15 36 200200 20 16 57

2CP250 25 16 40 2.0250 25 18 64

2CP320 32 18 46 2UD320 32 20 73

2CP400 40 21 50

2CP500 50 2 56

2CP630 63 28 63

Cupla de reduccion Unién doble (mixtal

coDIGO A B p p1 c CODIGO A P C F
. 2CR25200 25 20 16 15 38 2DM 2012 20 16 57 172"

2DM 2534 25 18 64 3/4"

T ) 2CR32250 32 25 18 16 43
( }‘ 2DM 3201 32 20 73 1

Eco-AGUA ©



MODULO 5

Programa del Sistema

Conexiones

Union doble con x Acople hembra

CODIGO A B p pl C

CcoDIGO A p C
2BM2520 25 20 16 15 38
2DM 400 40 2 53 2BM3225 32 25 18 16 38
2DM 500 50 25 60 2BM3220 32 20 18 15 38
2DM 630 63 28 66 2BM4025 40 25 21 16 % e

2BM4032 40 32 21 18 46
2BM5032 50 32 24 18 54
2BM5040 50 40 24 21 56
2BMé6340 63 40 28 21 63
2BMé6350 63 50 28 24 63

Buje de reduccion Acople macho

cobico A Al f p C ¢

[T

coDIGO A p (6

2AM20120 20 34 1/2" 15 50 17
2DM 400 40 22 53 =

2AM25120 25 42 1/2" 16 55 21
2DM 500 50 25 60 :

2AM25340 25 42 3/4" 16 57 21
2DM 630 63 28 66 ’ .

2AM32340 32 50  3/4" 18 63 25

2AM32010 32 50 1" 18 65 25
2AM40114 40 70 11/4" 19 745 35
2AM50112 50 79 11/2" 24 784 395
2AM63200 63 89 2" 28  80.7 445
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MODULO 5

Programa del Sistema

Conexiones

Liave de Paso TOTAN

con cabezal no ascendente y no retorno

COoDIGO A p c C1 il )
CoDIGO A P G 201200 20 15 95 87
2CU200 20 15 2LL250 25 16 95 87
2CU250 25 16 E 7 I‘
2CU320 32 18 | . ]
Llave de paso COM L
A~
CcoDIGO d di r c CoDIGO A p Cc C1 ‘ TD
—IL\
£ 2CS200 20 13.2 130 180 LC200 20 15 50 86 p— o
25250 25 16.6 130 180 LC250 25 16 50 86
2CS320 32 21.2 130 180 LC325 32 16 60 96 I ‘ I
TR T
el I ey

Eco-AGUA ©



MODULO 5

Programa del Sistema

Conexiones

Valvula esférica

CODIGO
% VE200
el VE250
T )
e S
I
Herramientas

A P c c1
20 15 72 96
25 16 72 96

Herramientas |

CcoDIGO

3TF0500
3TF0510

3TF0600
3TF0610

DESCRIPCION

Termofusor 800 W ¢/ Soporte | Caja Carton

Termofusor 800 W ¢/ Soporte | Caja Carton
Boquillas 20/25/32 mm/ Tornillos/ Llave Allen

Termofusor 1400 W ¢/ Soporte | Caja Cartén

Termofusor 1400 W ¢/ Soporte | Caja Carton
Boquillas 20/25/32 mm/ Tornillos/ Llave Allen

CoDIGO

3JC0400
3JC0410
3JC0420
3JC0430
3JC0440
3JC0450
3TC0050
3TC0063
3CC0063

CODIGO

3HERREP
2PERREP

Herramientas Lint

DESCRIPCION

Boquilla MH 20 mm ¢/ rosca acero
Boquilla MH 25 mm c/ rosca acero
Boquilla MH 32 mm ¢/ rosca acero
Boquilla MH 40 mm c/ rosca acero
Boquilla MH 50 mm ¢/ rosca acero
Boquilla MH 63 mm ¢/ rosca acero
Tijera Cortatubo hasta 32 mm

Tijera Cortatubo hasta 63 mm

Cortadora Circular hasta 63 mm

Herramientas de r

DESCRIPCION

Herramienta Universal

Perno Universal 8 mm

Eco-AGUuA ©
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